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_ EK-1
L OZEL HUSUSLAR
(Trafolar)

“Ek-I Ozel Hususlar” idari Sartnamenin ekini olusturmaktadir.

a) IHALE KONUSU ; Giic Trafolar:
b) Ihale Ad:
c) Miktar:

1. MARKA VE MODEL

Ihaleye katilan kisi veya kuruluslar ihaleye ¢ikilan malzemelerin Markastnt ve varsa
modellerini acikca belirtecektir.

1.1. Ihaleye katilan firma temin edecegi malzemeler icin, fdiretici
Jirmasindan alacag: taahiit yazisi veya sozlesme ile, ilgili malzemeleri,

Ureticisinden temin edecegini belgeleyecektir.

1.2, Malzemeleri idiretici disinda herhangi bir tedarikci firmadan almas:
halinde, tedarikci firmanin ilgili {rtnleri {iretici firmasindan temin
ettigini/edecegini gésteren, iiretici Jirma onaylt belge sunmasi zorunludur.

2. MALZEMELERIN MENSEI

2.1. Thale katihimcis: teklif edilen malzemelerin menseilerini (hangi tilkede
Uretildiklerini) tekliflerinde acikca belirtecektir.

2.2. Bu ihalede teklif edilen malzemelerin menseleri Kuzey Kibris Tiirk
Cumhuriyeti (K.K.T.C.), Tiirkiye Cumhuriyeti (T.C.), AVRUPA BIRLIiGI
(AB) UYESI herhangi bir iilke, EFTA iiyesi herhangi bir tilke Ingiltere,
Avusturalya, Kanada, ABD veya Japonya’da konuslandirilmis bir
firmanin Grini olmalidir.

3. TESLIMAT KOSULLARI:

3.1 Thale teslim tarihi, sozlesme yapilacaksa sézlesmenin imzalandig tarihten
itibaren baslar.

3.2 lhale konusu her kisim malzeme, sozlesmenin imzalandigi tarihi izleyen
gunden itibaren sézlesmeye uygun olarak teslim edilecektir.

3.3 Mallar yliklemeye/ bosaltmaya, depolamaya, hasara, korozyona,
deformasyona ve hava sartlarina kars: gerekli koruma tedbirleri alinacak
sekilde ambalajlanacaktir.

3.4 Thaleyi kazanan Yiiklenici malzemeyi Kurum'un gosterecegi yere indirmekten
de sorumludur. Aksi belirtilmedikce montaji olan iglerden de lhaleyi kazanan
Ytliklenici sorumludur.

3.5 Malzeme ilgili yere teslim edilip sayimi, sartnameye ve istenmis ise numuneye
uygunlugunun kontrolii yapildiktan sonra, sbzlesme ve satin alma sartlar:
dogrultusunda, bedeli Yiklenici’ye 6denecektir. Yiiklenici’nin sayim ve
muayene esnasinda hazir bulunma hakk: vardur.
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3.6 Teslim edilip fie bozuk oldugu gozle gortilmeyen ambalajli malzemelerle ilgili
olar.ak herhangi bir bozukluk garanti stiresi icerisinde tesbit edilmesi halinde,
teslim eden Yiiklenici tarafindan yenisi ile degistirilecektir.

3.7 Teslimat aninda Kurum’a teslim edilecek evraklar:

a-Varsa seri numarasi vs. gibi tanimlayici belgeler

- Glimriik muhtrli fatura
c-Sozlesme ve Kurum'un ilgili yénetmelikleri uyarinca istenen belgeler teslim
edilecektir,

4. YERLI URETIMIN DEGERLENDIRILMES]

a) K.K.T.C. menseli malzemeler, sartname hiikiimlerine uygun olmalar1 kaydiyla, 20/2016
sayili Kamu Ihale Yasasi’nin 15’inci maddesinin (3)tincii fikras1 uyarinca, Yerli Uretim
Belgesi'ni teklif dosyasi kapsaminda sunan katilimcilar lehine %20 (ylizde yirmi)
oranina kadar fiyat avantajindan yararlandinlir. Fiyat avantajinin hesaplanmasinda,
K.K.T.C. menseli malin KDV hari¢ teklif bedelinin 1,20’ye boliinmesi yontemi esas
alinir ve bu yoéntem diginda herhangi bir hesaplama yapilmaz.

b) Yerli mali fiyat avantajindan yararlanilabilmesi i¢in, bir tirtintin yerli oldugunu tescil
eden yetkili daireden temin edilen Yerli Uretim Belgesi’nin teklif ile birlikte sunulmas:
zorunludur. Yerli Uretim Belgesi’ni sunmayan isteklinin, teklif ettigi mal K.K.T.C.
mengeli olsa dahi, yerli mali fiyat avantaji uygulanmaz ve séz konusu istekli
degerlendirmede yerli mali avantajindan yararlanmayan istekli olarak kabul edilir.

5. GUMRUK MUAFIYET BELGESI
[hale edilen mallara giimriik resminden muaf olacak mallar icin Glimrik Muafiyet
Belgesi, ilgili Daire veya Kurulus tarafindan temin edilecektir.

6. TEMINAT SURESI

Yiklenici sozlesme tahtinda, Kurum’a teslim etmeyi deruhte ve taahhiit ettigi
malzemelerin bedelinin %5’ tutarinda bir meblagi, sézlesme sartlarina uyacaginin
teminati olarak soézlesmenin imzalandign giin Kurum’a o6deyecek veya anilan
miktar tutarinda bir Banka garantisi verecektir. 62/2017 sayili Kuzey Kibris Turk
Cumbhuriyeti Bankacilik Yasas: altinda denetlenen bankalarin teminat mektuplan
gecerlidir. Isbu sézlesme Yiiklenicinin Kurum’a verecegi Kesin Teminat
Mektubunun suresi, sdzlesme suresi ve garanti siiresinin toplamindan en az 10
is glinii fazla olmalidir. Herhangi bir sebeple, sdzlesmenin siiresinin uzatilmasi
halinde Yiiklenici ayni oranda teminat mektubunun stiresini de uzatacaktir.

7. GECIKME HALINDE ALINACAK CEZALAR

Isin stiresi icinde tamamlanmamasi veya teslim edilecek malzemeyi gﬁnﬁnde
teslim etmemesi durumunda Kurum Miicbir Sebep (Force-Majeure) halleri dlsu}a
her gecen takvim glini i¢in %0,2 (binde iki) oraninda gecikme cezas1 kesecektir.

Gecikme cezasi her halikarda malzeme bedelinin %10'unu asmayacaktir.
Gecikme stiresinin 10 giinii asmasi halinde Kurum, sézlesmeyi iptal ederek
sbézkonusu malzemeyi bir baskasina getirtmek ve béyle bir durumda fazladan
o6deyecegi miktar1 malzemeyi zamaninda getirtmeyen Yiklenici’den (gecikme
cezasina ek olarak) talep ve tahsil etmek hakkina sahip olacaktir.
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8. TAAHUDUN YAPILMAMASI

So:fle§me imzalandiktan sonra Yiiklenici taahhtidiinden vazgecer veya
taahhiidlinii sézlesme hiikiimlerine gore kismen veya tamamen yerine getirmezse
veya bundan miistakil olarak Yiiklenicinin isbu sézlesme sartlarinin herhangi birini
1h1a1. etmesi lizerine, Kurum dilerse Yiiklenicinin taahhldlnu yerine getirmesini 10
takvim giinii bekleyebilir. Bu durumda bekleme hakkini kullanip kullanmadigina
bakilmaksizin Kurum’un, sozlesmeyi fesih etmeye ve/veya Yiiklenicinin teminatina
el koyup, Kuruma irat kaydetmeye, malzemeleri baskalarindan satin almaya veya
almaktan vazgecmeye ve Yiikleniciden isbu sézlesmeyi ihlal sonucu Kurum diicar
oldqgu zarar ziyam talep etmeye hakki vardir. Kurum igbu zarar ziyan hakkim
teminattan bagimsiz olarak ve almaya hakki olan gecikme cezasina ilaveten talep
edebilecektir.

9. ODEME SARTLARI

Yiklenici mikellefiyetlerini ihale ve sézlesme sartlarina uygun olarak yerine
getirdigi zaman Kurum, malzeme karsiligi olan bedeli, mal teslimini takiben yapilacak
kabulden sonra, 30 giin igerisinde ve buna ek olarak 5 ig glint latufla Yuklenici’nin
hesabina yatirir. 30. giin hafta sonu veya tatil giiniine denk gelmesi halinde bu
devrenin sona ermesinden sonra ilk is giintinde 6deme yapilacaktir. Otuzuncu (30.)
gun ve lituf stiresi dolmasi sonrasinda gec olarak yapilacak édeme olmasi halinde,
Kurum tarafindan elektrik tarifelerinde uygulanan gecikme zammu giin adat olarak,
odeme esnasinda hak edise eklenerek 6deme yapilacaktir. Kurum, Yiiklenici'nin
mukellefiyetlerini yerine getirdigi oranda kismi 6demede bulunabilir. Mal tesliminden

sonra malzeme kabul stiresi 10 is glinlini{i gecemez.

10. FIYAT FARKI

Yiklenici, taahhtit siiresi (stire uzatimi dahil) icerisinde taahhiidiin tamamen
ifasina kadar vergi artiglar1 veya yeni vergi ve resimlerin konulmasi, fiyatlarin
yukselmesi, tasima ve is¢i licretlerinin artmasi gibi cesitli sebeplere dayanarak fazla
para verilmesi talebinde bulunamaz.

11. KUR FARKI
Yiklenicinin, soézlesme konusu malzemeyi déviz ile karsilamis olmasi ve
malzemeleri dévizle ithal etmis olmasi ve bu arada kur farki nedeniyle maliyetinin
yukselmis olmas: nedeniyle Kurum’dan kur farkini talep etmeye hakk:
olmayacaktir. Malzemenin Kurum’a fiili teslim edilme tarihi ne olursa olsun teslim
tarihinden dolayr veya herhangi bir zaman ortaya c¢ikan kur farki nedeniyle
Yiklenici'ye herhangi bir fazla 6deme yapilmaz.

12. VERGI, RESIM VE HARCLAR

Sézlesmeye ait damga pulu vergisi dahil tiim vergi ve masraflar Yiiklenici'ye axttlr
Isbu sézlesmede gosterilmekte olan malzeme bedelleri malzemelerin Kurum’a teslim
fiyatidir ancak bu fiyatlar giimrik resmini ihtiva etmemektedirler

13. TEBLIGATA ESAS ADRES
13.1 Yiklenici, ihale ve sbzlesme sliresince gosterdigi tebligata esas adresinde

bizzat bulunmaya veya kanuni vekilini bulundurmaya mecburdur. Tebligata esas
adreste bulundugu halde yapilacak tebligati almaktan kacindigi takdirde,
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teblig'a'ta esas adresinin gériilebilecek yerine yapistirilacak ve tebligat bizzat
kendisine yapilmis sayilacaktir.

‘1'3.2 Yiiklenici, sézlesmenin akdedildigi mahalde kendisine yapilacak tebligatlar
i¢in adres gosterecektir.

13.3 Yiiklenici, ihale ve sOzlesmenin akdinden sonra tebligata esas adresi
degistirmek zorunda kalirsa bunu 3 (ii¢) is giinii icerisinde Kurum’a bildirecektir.
Bildirmedigi takdirde eski tebligata esas adresinde adresine yapilacak tebligat
muteber sayilacaktir.

14. GARANTI SURESI

Teklif edilen malzemelere ait garanti stiresi, 24 (Yirmi Dért) ay olacaktir. Orijinal
veya noter onayh garanti belgesi veya belgeleri, malin kati kabuliinii muteakip
Kurum’a teslim edilecektir. Garanti stiresinin baslangi¢ tarihi, malin kat’i kabuliintin
yapildigi tarihtir.

15. SURE UZATIMI VERILEBILECEK HALLER VE SARTLARI
(1) Stire uzatimi verilebilecek haller asagida sayilmistir:

Miicbir sebepler;
(A) Dogal afetler.
(B) Kanuni grev.
(C) Genel salgin hastalik.
(C) Kismi veya genel seferberlik ilani.
(D)  Gerektiginde Ihale Komisyonlan tarafindan belirlenecek benzeri

diger haller.

(2) Stire uzatimu verilmesi, sézlesmenin feshi gibi durumlar da dahil olmak tizere,
idare tarafindan yukarida belirtilen hallerin mucbir sebep olarak kabul
edilebilmesi ic¢in; Yiiklenici’'den kaynaklanan bir kusurdan ileri gelmemis
olmasi, taahhtidiin yerine getirilmesine engel nitelikte olmasi, Yiiklenici’nin bu
engeli ortadan kaldirmaya glicliniin yetmemis bulunmasi, mucbir sebebin
meydana geldigi tarihi izleyen 20 giin icinde Yiiklenici’nin idareye yazili olarak
bildirimde bulunmas: ve yetkili merciler tarafindan belgelendirilmesi
zorunludur.

16. IHTILAFLARIN COZUM SEKLI 3
Taraflar arasinda imzalanan soézlesmenin yorum ve icrasindan dogacak

anlasmazhk karsilikli muzarekeler ile halledilmeye calisacaktir. Bu  stirette
giderilmeyen bilitlin uyusmazliklar halinde K.K.T.C. mahkemeleri yetkili olacak,

K.K.T.C. kanun ve mevzuati uygulanacaktir.

17. TEMLIK
Temlik iglemi yapilmayacaktir.
18. MALZEMELER VE STANDARTLAR
Tekliflerde tiretimi yapilacak olan malzemenin
e Teknik sartnamede Istenen BS, IEC, DIN, EN, IEEE, TSE gibi
standartlara uygunlugu belgelerle kanitlanmis olmalidir.

¢ Bu Urlnler icin, Teknik Sartnamede belirtilen Tip Test ve Tip Test
Kuruluslar: ile ilgili sartlara uygun ol}r,a.kj Tiirkiye Cumhuriyeti

v
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(T.C.), AVRUPA BIRLIGI (AB) tiyesi herhangi bir tilke, EFTA tiyesi
herhangi bir iilke, Ingiltere, Avusturalya, Kanada, ABD veya
Japonya’da bulunan, uluslararasi bagimsiz akredite bir Tip Test
Laboratuvar: tarafindan verilmis Tip Test Belgeleri olmalidir.

Bunlar disinda sunulacak test belgeleri ve uygun standart belgesi

sunulmayan mal_zgmeler degerlendirmeye alinmaz. Gerektigi taktirde Kurum
sgn}llan belgeleri ilgili kuruluslardan dogrulugunu teyit ettirme veya detayli
bilgi edinme hakkina sahiptir.

19. IHALE ASAMASINDA SUNULACAK NUMUNELER.
Trafo numunesi sunulmayacaktir.
20. ON ONAY ISLEMLERI

ihale konusu malzemeler icin “KIB-TEK On Onay Kosullart” yerine
getirilmis olmalidir.

21.

22.

23.

KIB-TEK On Onay Kosullar'n1 hentliz yerine getirmemis olan herhangi
bir Urin ihale degerlendirme sonucunda en uygun teklif olarak
belirlenirse, ihale degerlendirme komisyonu, sunulan gerekli belge ve
evraklar ile numunelerin (numune istenmesi halinde) incelenmesi
sonucunda malzemeye onay verebilir. Thale degerlendirmesi
sonucunda onay verilen bu malzemelerin fabrika onay1 i¢in “On Onay”
amach 7(yedi) is giinlinde incelemeler yapilacaktir. Bu isleme iligkin
ongortlen tiim giderler teklif sahibi tarafindan karsilanacaktir.

MALZEME TESLIMATI VE SEVK izZNi

Malzemelerin tiretildigi fabrikada 2 (iki) Kurum teknik elemani tarafindan
yapilacak Uriin Kabul Testleri (FAT -Factory Acceptance Test) sonrasmda.
Sevk Izni verilir. Yazili FAT talep basvurusu ile birlikte tirlinlere ait tretici

fabrikasinda yapilmis Rutin test belgeleri sunulacaktir.
Sevk izinleri icin Kurum’a sunulacak belgeler asagidaki gibidir.
i. Uretici / tedarikci Firmadan tiriinleri bahsi konu ihale veya siparig
icin iretmis/tedarik etmis olduguna dair yaz.
ii. Urline ait liretici fabrikasinda yapilmis Rutin test belgeleri

iii. Uriinlere ait Fatura
Malzemelerin sevki sonrasi malzeme tesliminde “Mense Sahadetnamesi’

ve “Sevk Irsaliyesi” sunmalhdir.

Yiiklenici sevk izni islemleri icin Kurum’a, malzemenin sevke hazir olacagi
tarihten 15 (onbes) giin 6nceden haber vermek ve gerekmesi halinde
numuneleri gondermek zorundadir.

Sevk izinleri icin fabrika ziyareti gerekli oldugu durumlarda, gereken
ulasim/konaklama/vize licretleri ve bu amag i¢in personelin harcayacagi
glinlere iliskin yolluk giderleri (harcirahlar) ihaleyi kazanan Yiklenici
tarafindan karsilanacaktir.

24. Malzeme, ilgili yere teslim edilip, sayimi, sartnameye ve énceden sunulan

numuneye uygunlugunun kontrolii yapildiktan sonra bedelinin Yiiklenici'ye

dodenmesine izin verilecektir.
.| ‘/",7
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25.

26.

27.

28.

Teslim edilirken kusurlu (bozuk, kirik, defolu veya hatal) oldugu gozle
goriilemeyen, farkedilmeyen veya ambalajli/muhafazali olmasi sebebi ile
tesbit edilemeyen kusurlu malzemeler, Garanti siiresi icerisinde kusurlu
oldugu tesbit edilmesi durumunda, malzemeyi teslim eden Yiiklenici
tarafindan yenisi ile Kurum’un malzemenin kusurlu oldugunu belirttigi
yazili ihbar tarihinden itibaren; ihalede belirtilen temin siiresi icerisinde
degistirilecektir,

Malzeme teslimleri mesai saatleri disinda yapilmasi halinde, teslimat sirasinda
calisan Kurum personellerinin ek mesai d6denekleri Yiiklenici’nin alacagindan
kesilecektir.

Malzemelerin Kuzey Kibris Turk Cumhuriyetine ithali icin akreditif agilmasi
dahil tim Banka muameleleri ve ylikleme, indirme, tasimacilik, sigorta dabhil
tim ithalat iglemleri ve masraflar1 Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Is bu “Ozel Hususlar ” 6(alt1) sayfa olup bu madde dahil 28(Yirmi sekiz)
maddeden ibarettir.

e 40



11-22kV Yer tipi 12.03.202

Teknik Sartname

Malzeme Adi : 50 KVA’dan 2500 kVA’ya kadar Hermetik Gii¢
Transformatérii. ( YER TiP| )

Bu §ar1name,_ 3@, 50 Hz, ¢ift OG sargil , yaga daldirimis, tabii ya§ sogutmali, Tam
kapali(hermetik), yer tipi 50 kVA'dan 2500kVA'ya kadar olan OG/AG dagitim gug
tranformatérlerinin teknik 6zellik ve deneylerini kapsamaktadir.

Transformatérler sartnamede belirtilen tim donanim ile birlikte ve yag doldurulmus
komple Gnite halinde temin edilecektir.

Bostaki gerilim oran : 22kV-11kV / 800 (462 V. faz-nétur)
Baglanti sekli : Uggen / Yildiz
Baglanti grubu: Dyn-11

Kisa Devre Empedansi:

75°C’de ve ana kademede Kisa Devr Empedansi
( UK%)

630 kVA'ya kadar (630 kVA 4

dahil)

630 kVA'nIn usti 6

Kullanim yeri: Bina i¢i ve bina Disgi
Yikselti: Aksi Belirtiimedikce 1000m
Ortam sicakligi: En az: -10°C, En cok 55 °C

Anma Yalitim Duzeyleri:

1: YG Sargisi

Anma Gerilimi 22 kV
Darbe dayanma gerilimi(kV-Tepe) 125
(1.2-50ps)

Bir Dakika sureli sebeke frekansl 50
dayanma gerilimi(kVV-Etken)

2:AG Sargisi
*Bir dakika sureli sebeke frekansli dayanma gerilimi(kV-etken) :3 kV

Ses Giicii Diizeyleri :

Transformator giicii| 50 | 100 | 250] 400] 630 | 800 [ 1000] 1250 | 1600 | 2000 | 2500
(kVA)

Ses Giicii 39 |41 |47 |50 [52 |53 |55 |56 58 |60 |63

(Lw A) (dB)
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-Kayiplar(Toleranssiz en yuksek degerler)

Anma Gucu(kVA) Bosta KayiplarPb(w) Yik Kayiplar Py(w)
50 90 750
100 145 1250
250 300 2350
400 430 3250
630 600 4600
800 650 6000
1000 770 7600
1250 950 9500
1600 1200 12000
2000 1450 15000
2500 1750 18500

-Sicaklik artig limitleri(Malzeme listesinde aksi belirtiimedikge)
*Sargi icin:50 K
. *Ust yag seviyesinde:45K

-Glg Transformatorleri 47.5-52 Hz araliginda strekli,47-47.5 Hz araligina her
girisinde ise en az 20 sn galisacak sekilde tasarlanmalidir.

-Transformatérler %100 dengesiz yuklemede siirekli olarak calismaya uygun
olacaktir.

Baglanti uglari A,B,C, ve a,b,c,n olarak isaretlenip;
A, a: Kirmizi
B, b: San
C, c : Mavi
n : Siyah renkte boyanacaktir.

Tum isaretlemeler AL. levha Gzerine basilip trafoya kalici sekilde tutturulacaktir.

Sekonder nétir ucu disaniya ¢ikmis, yiksek gerilim sargisi (izerinde servis harici =)
kumanda edilebilen yedi ( 7) kademeli 22-11kV (+%7.5,+%5, +%2.5, 0, -%2._5, -%5,-%7.5)' sabit glg¢
cikish bogta ayar komutatérli transformatérler, azami gicte galisacak sekilde ve azami gevre

sicakligi 55°C olacak sekilde dizayn edilmelidir.
Ayar sinifi: Sabit aki(TS-EN 60076-1;IEC-CFVV) olacaktir

Bosta ayar komutatérleri transformator kazaninin disinda olacaktir.

Transformatérier normal yad seviyesine kadar yag ile doldurulacak ve servise hazir
duruma getirilecektir. Trafo yagi BS 148 ve IEC 60296 standartlarina uygun olacaktir.
Izolasyon yadi, ham petroldan hidrojenleme veya asit rafinasyonu yéntemiyle ve
naftanik esasli elde edilmelidir.Yaglar katkili olmali ve sadece DBPC( 2,6 Ditertiary-
Butyl Para- Cresol) katki maddesi icermelidir. Yagin goérinumi berrak ve temiz
olmalidir.

Imal sekli Sealed / Non breathing olacaktir.




Tank Donanimi :

Yag seviye géstergesi, topraklama ucu, kaldirma tertibati, termometre cebi yad
bo§altma ve numune alma vana ve tapasi, yad doldurma agz: ve kapagi, gi'Jg: ve
.bagla[wtr‘grubu plakasi, yag, yiuksek ve alcak gerilim uclar (OG Plug - in,LV gegit
izolatérlt), basing valfi, Cok amagli protection rélesi ve Klemens kutusu olmahdir.

USE kapak ve ana tank arasi en az 50mm? bakir kablo veya dengi bara ile toprak devamlilik
baglantisi yapilacaktir.

Transformatériin algak gerilim uglarinin (rodlarinin) her birine uygun ebatta pring
malzemeden kablo baglanti terminali asagida belirtilen kesitteki kabloya uygun bakir kablo
klemensi takilacaktir

Transformatérlerin terminallerinde kullanilacak olan klemensler
ve pabuglar

Transformatoér

guici( KVA) 50 100 250 400 630 800 1000 1250 1600 2000 | 2500
AIG

terminalleri 1x300| 1x300 | 1x300| 1X300| 1x630| 1x630 | 1x630 | 1x630 | 2x630 | 2x630 |3 x630
klemesi( mm2)

Gecis ( Busing ) ve Terminall

Malzeme listesinde aksi belirtiimedikge, OG sargilarinin faz gikiglar trafo Uzerinde ayrilabilen
( plug-in ) sisteme goére olmalidir, CENELEC EN 50180 ve IEC 60137 standartlarinda ilgili
sarg! ile ayni yalitim dizeyine sahip gecit izolatérleri 24 kV gerilim seviyesine gore disariya
cikarilacaktir. AG gecit izolatérleri ustten, harici tip porselen isolatorli olacaktir; izolatdrlerin
anma akimlari trafonun gilicine uygun segilecektir.lzolatérlerin Gzerinde izolasyon
malzemesi birlikte olacaktir. izolasyon malzemesi soguk sekillendirilmis uygulama olacaktir.

Sartname Ek3’de belirtilmisgtir.

Kablo Tutma Kelepceleri ve Sehbasi _
Kablo tasiyicisi transformatériin giciine gére; OG ve AG tarafinda tabloda kesit ve sayisi

belirtilen kablolari tasiyacak kapasitede EK2'de belirtildigi Uzere, trafonun Uzerine monte
edilecektir. Kablo tasiyicisi kablo sayisina gére kademeli veya tek olarak dizayn edilecektir.
Kablo tasiyicisi galvanizleme isleminden sonra transformatér ile ayni renk kqdunda
boyanacaktir. Kablo tasiyicisi Gzerinde trafoya baglanacak butin kablolar igin epoksi veya
plastik mukavemeti ylksek kablo kelepgesi monte edilecektir.

: Gerilim Altinda Cal
Transformatoérler, '
= Anma geriliminin % 105'ine esit gerilimde anma akimini verecek sekilde

= Anma geriliminin % 110’ sine esit gerilimde bosta, ¢aligmaya uygun
olacaktir.

Not: Sicaklik artig limitinin % 5'lik asiri gerilim altinda bostaki kayiplarin
artmasindan dolay: hafifge asilmasi dikkate alinmayacaktir.

TS 3215/IEC 60354'e uygun olacaktir.

Joleranslar _
Siparis kapsamindaki transformatérlerin test sonucunda bulunan deéerla‘n', imalatgi
tarafindan garanti edilen degerlerl asgagida belirtilen toleranslar iginde ayni

ise transformatorlerin bu sartnameye uygun oldugu kapatedilir.
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s Bosta cevirme orani : + % 0.5 (Ana kademede)
Anma akiminda kisa devre
Gerilimi (Ana kademede) : + % 10

®  Bostaki akim :+% 30
B Kayiplar +%0
Manyetik Devre

C.__ekirdek, yUksgk kalg’teli, soguk haddelenmis, kristalleri yénlendirilmis, yaslanmayan,
yuksel_< manyetik gegirgenlige sahip, yuzeyleri pirtizsuz silisli sacdan imal edilecektir.
Hler bk|r levha basing altinda ve sicak yag etkisiyle bozulmayacak yalitima sahip
olacaktir.

Cekirdedi olusturan cgelik saclar ve bunlarin yalittm malzemeleri, trafonun o6mri
boyunca fiziksel veya elektriksel 6zelliklerinde zararl degisikliklerin ortaya ¢ikmasina
meydan vermeyecek sekilde tasarlanacaktir.

Cekirdegi olusturan tabakalar, bacaklarda ve boyunduruklarda birbirlerine civatalarla
tutturulmayacaklardir. Cekirdegin yapisi, sargilarin gikartilarak degistiriimesinde en az
sayida tabakanin sékiilmesini gerektirecek sekilde olacaktir.

Cekirdek levhalari ve sargilar, nakliye sirasinda ve karsilasilabilecek kisa-devre
sartlarinda yerinden oynamamasi igin ve bikilmeye karsi korumak iizere uygun bir
sekilde desteklenecektir. Tasima sirasinda gekirdedin oynamasini engellemek igin her
kbseye 6zel yan destekleri konulacaktir.

Sargilar

Sargilar yiiksek kalite elektrolitik bakirdan olacaktir.

Sargilar ve sargl baglantilari, transformatér terminallerinde meydana gelecek kisa
devrelerde olusacak termik ve dinamik zorlamalara, sartnamede belirtilen yalitim
testlerine asiri yukleme sartlarina hasar gérmeden dayanacak sekilde tasarimlanacak
ve imal edilecektir.

| Sargl Yaltimi

Sargl yalitiminda yuksek kaliteli, A sinif kagit ve prespan yalitim maddeleri
kullanilacaktir. AG sargilarinin nétrleri ait olduklari sargilarin hat uglanyl ayni yalitim
seviyesinde yalitilacaktir. Sargilar, kurutulduktan sonra tanka yag doldurma iglemi
vakum ortaminda yapilacaktir ve gerekli hermetik ayarlar yapildiktan sonra atmosfere

kapatilacaktir.

Kademe Deiistirici

Butun transformatérierin YG sargisinda, Malzeme Listesinde belirtilen o&zellikte
BOSTA gerilim ayari ve gerilim seviyesi kademe degistirici bulunacaktir.

Ayar sargilari ve kademe degistirici, yiksek gerilim darbelerine, asiri  yuk
akimlarina, kisa devre akimlarina hasar gérmeden dayanabilecek yapida olacaktir.

Kademe degistirme islemi tankin Ust kapadina monte edilmis bir kumanda
mekanizmasiyla yapilacaktir., Kumanda mekanizmasi, 1 no.lu kademe sarginin en
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kucik sarim  sayisini goésterecek sekilde isaretlenecek kademe gdstergesi her
kademe i¢in durma yuvasi ile techiz edilecektir.

Tank

Transformatér tanki tamamiyla atmosfere kapali(nefes almayan)olacaktir.tank tamamiyla yagla
doldurulacak ve yag ust seviyesiyle kapak arasinda hava boslugu bulunmayacaktir.

Tank ve kapak yiiksek kaliteli celik levhalardan dayanikli bir yapida ve kaliteli bir
iscilikle imal edilecek, tankin tabaninda transformatérin komple agirhgini doért tekerlek
Uzerinde tasiyan bir sasisi bulunacaktir.

Tankta, haricte baglanti elemani olarak kullanilacak civatalar paslanmaz veya galvanizli celikten
olacaktir.

Kaynak isleri, standartlara uygun olarak ve sizdirmazlik icin gerektiginde ¢ift kaynak
uygulanarak yapilacak ve biitiin kaynak yerler isizdirmazlik testinden gegcirilecektir.

Yag sizdirmazhgini saglamak uzere kullanilacak bitiin contalar, yalitkan yaga ve
sicakliga dayanikli, yagin kalitesini bozmayan malzemelerden yapilmis olacaktir.

Tanki olusturan pargalarile gesitli boru v.b. metal malzemeler arasindaki metal
streklilik, timiiniin ayni potansiyelde olmalarini saglayacak sekilde yapilacaktir.
Tank tzerinde asagidaki diizenler ve techizat bulunacaktir.

» Transformatéri emniyetle kaldirmak, cekirdek ve sargilari kapakla birlikte
kazandan ¢ikarmak igin 2 adet kaldirma halkasi,

s Yer tipi trafolar igin birbirine dik iki eksen yoéninde ayarlanabilir ve
kilitlenebilir 4 adet duz tagima tekerlegi.

» Biri kapak Uzerinde digeri tabanda yan yiiz tarafinda olmak izere iki adet
paslanmaz celikten yapilmis civatali tipte topraklama terminali bulunacaktir

ve toprak semboli ile isaretlenmis olacaktir.

m  Cok fonksiyonlu Koruma rélesi( sicaklik ,yag kacagi,gaz birikmesi,basing

korumasi)
® Basing emniyet valfi
s Klemens kutusu

» Vanalar
500 kVA ve daha buyiik glgteki transformatérlerde:

a) Kazan tavanindan yaklasik 10cm asagida yag tasfiyesine uygun
vana (dalgali kazan harig),

b) Kazan tabanindan yaklasik 2-3 cm yukarida 1 adet yagd bosaltma
vanasl. (yag tasfiyesine uygun olacaktir.)

400A ve daha kuguk gugcteki transformatérierde:

c) Kazan tabanindan 2-3 cm yukarida 1 adet yag érnegi alma ve yag
bosaltma vanasi,

d )
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Radyatsr]

Transformatérler i1sinip yag hacmi buyudikce genlesen, sogudukga buzilen elastik,
dalga duvarli yapida olacaktir.

:
Transformatérler tizerinde kolayllkla gérllebilen, paslanmaz gelik veya paslanmayan
baska met.alden ya.p|lm|_§ bir isaret plakasi bulunacaktir. isaret plakasi celik vidalarla
veya per_g:mlc_—:- tespit edilecek, yazilar okunakli, silinmez ve solmaz olacaktir. Isaret
pIakUaS| qzerlnde TS-267 EN 60076-1, IEC 60076-1'de belirtilen bilgilere ek olarak
asagidaki bilgiler bulunacaktir.

s Alicinin adi ve siparis numarasi,

# Yapim yili ve ayi,

s Kullanilan yagin markasi ve tipi,

m Bosta kayiplar ve yik kayiplari,

m Kademe degistirici kademe no.su ve gerilimleri (V ve/veya kV olarak),

m Yalitim direnci 6lgim sonuglari,

r Alicinin malzeme kod numarasi.

s Transformatére yagd eklenmesi gerekliligi durumunda isaret plakasinda

hermetik basing ayari icin gerekli bilgiler belirtilecektir. (doldurma

sicakhgi,doldurma sicakliyina gore transformatérden alinmasi yada
eklenmesi gereken yag miktar)

na Kar

 Genel

Transformatérierin metal bolimleri korozyona dayanikli malzemeden yapilacak ve yuzeyler
korozyonu en aza indirecek sekilde iglenecektir.

Korozyona kargi asagidaki énlemler alinacaktir:

- Akim tasiyan parcalar demir igermeyen metalden olacaktir.

- Butun yizeyler olabildigince su tutmaz sekilde duzenlenecek ve butin
mahfazalarin bécek girmesine karsi korunmus drenaj delikleri bulunacaktir.

- Imalatta kullanilacak malzeme galvanik korozyona yol acmayacak
sekilde secilecek ve duzenlenecekiir.

- Akim tasiyan ya da yapi elemani olarak kullanilan aluminyum alasimlari
korozyona dayanikli olacaktir.

il L
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- Demirli  pargalar sicak daldirma usuli le Ivani
i y galvanizlenecek yada

- Galvanizlenecek ya da boyanacak yiizeyler, dizgin, hasarsiz, temiz
ve kaplamanin émriint azaltan yabanci maddelerden arinmis olacaktir.

Boyama

Transformatérﬂn tank, radyatér, genlesme kabi v.s. gibi disa actk tim yuzeyleri ile
paslanabilen metallerle imal edilmis butiin pargalar boyanacaktir. Transformatérin
genlesme kabinin i¢ yizeyi 105°C'deki sicak yagdan etkilenmeyen ve paslanmayi
engelleyen boya ile boyanacak veya vernikle kaplanacaktir. Transformator tankinin ic
yuzeylerinin boyanmasi ya da vernikle kaplanmasi halinde, kullanilacak boya ya da
vernik yukarida belirtilen ézellikte olacaktir.

Dis ylzeylerin boyanmasi icin asagidaki islemler yapilacaktir;

e Butin yazeyler boyama standartlarinda belirtilen metodla (kumlama +
kimyasal temizleme vs.) iyice temizlenecektir.

e Birinci kat (astar) icin, katalize edilmis paslanmaz epoksi boyalar
kullanilacaktir,

o Ara kat boya imalatgi tarafindan segilebilir.

¢ Son kat boyama igin RAL 7033 veya RAL 7039 renk kodunda;

- Politiretanh boyalar,
- Alkid ve silikon boyalar,
- Degisik karigimli vinil boyalardan biri kullanilacaktir.

* Her kat boya en az 35 mikron kalinlikta olacaktir. (Toplam boya
kalinligi en az 105 mikron olacaktir.)

¢ Boyama isleri rutin testlerden énce tamamlanacaktir.
_Boyanm niteligi, boya kaplamasinin kalinigi ve kaynasmasinin kontrol ile belirlenecektir.

Toplam boya kalinhgi rastgele secilmis bes noktada boya kontrol aygiti ile
olgilecektir. Olgiilen degerlerin ortalamasi 105 mikrondan kuguk olmayacaktir.

Boya tabakalarinin birbiriyle kaynasmasi, rastgele secgilen bes noktada TS EN ISO 2409'a uygun
olarak bant yapistirma yéntemiyle kontrol edilecektir. Test sonucu bu standartlarda yer alan Sinif-

1'ten daha kéti olmamalidir.

Galvanizleme

Galvanizleme iglemi ve galvanizlenmis ylzeyler uUzerindeki testler sicak daldirma
galvaniz konusundaki 1SO 1459, 1460, 1461'e ve TS 914 "Cinko kaplama (sicak
daldirma ile)"'e uygun olarak yapilacaktir. Civata ve vidali gubuklarin digleri de dahil

olmak Gzere tim metal pargalarin sicak daldirma ile galvanizleme iglemi igsleme, egme,
kesme, delme, puntolama, isaretleme ve kaynak igslemleri




tamfamlandlk.tan sonra yapilmalidir. Galvanizlenen somunlar kilavuzlanip dislerin

It?‘em|zl<-:‘nme:s1nden sonra, suya c_fayanlkh ve paslanmayi énleyici yagla yaglanacaktir.

y;gl?:gan:(?yan ve sicak galvaniz yapilamayan kigiik parcalar paslanmaz celikten
Ir.

IESTLER

Testler, aksi bglirt_ilmedikge madde 1.2’de belirtilen standartlara uygun olarak,
komple monte edilmis ve yag doldurulmus transformatérler tizerinde yapilacaktir.

Komponentlerin Fabrikada Testleri (Tests on compenents at factory)

llgili standartlarda 6ngérilen rutin testler, trafoya monte edilmeden &nce tium
komponentlere yapilacaktir.

Hef haIngrda b-u testlerin basarili olduguna dair detayli test raporlari Alici’nin
dederlendirmesi igin yiklenici tarafindan saglanacaktir.

Timiyle Monte EdilmisTrafonunTestleri(T full Bled tranat

at factory)

Yiksek hassasiyette cihazlar kullanilacak olup, 6zellikle:

- Gevirme orani kontrollerinde hatalar £%0.2'yi gegmeyecek,

- Yag ve ortam sicakligi élgimlerinde hatalar £%0.2'yi gecmeyecek,

- Kayiplarin ve bosta akimin élglilmesinde:

. Akim ve gerilim trafolar 0.2 sinifi olacak ve ilgili hatalarin £%0.2 dahilinde oldugu

bilinecektir,
. Voltmetre ve ampermetreler 0.2 sinifi veya daha hassas olacaktir,
. Dusuk gug faktord icin vatmetreler 0.5 sinifi veya daha hassas olacaktir,
Testlerde kullanilan bitiin 6lgme sistemleri ISO 9001-2000 kurallarina gore belgeli, uygun

dogrulukta bulunmali ve periyodik kalibrasyonlari yapilmis olmalidir.
IEC 60076-8'ya gore dlgme sistemleri dogrulanmali ve hassasiyeti saglanmalidir.
|TipT ri T

m  Sicaklik artis testi (Temperature-rise test),
Test, transformatorlerin en dusiuk kademesinde ve bunlara karsilik gelen yik kayiplari ile

yapilacaktir. Testler anma akiminda kisa devre metoduyla IEC 60076-2'ye gére yapilacaktir.

s Tam dalga yildirnrm darbe testi (Lightning impulse test) (IEC 60076-3),

s Duyulabilir guralti sevivesinin dlciilmesi (Measurement of audible sound level),
IEC 60076-10'da belirtilen prosedire gore dlgcim yapilacaktir.

8 Anma geriliminin %90 ve %110'unda bostaki kayip ve akimin é&lgculmesi
deneyi(TS EN 60076-1madde 11.5)

n  Kisa devrelere Karsi mekanik dayanim deneyi.
IEC 60076-5'de belirtilen prosedure gére yapilacaktir.
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;’:I;aer,:lii belirtiimis tip test belgeleri orta gerilim dagitim trafolarina uygulanmis olmalidir. Sunulan tip test

?) IE(-3 6007?-5 (K{sa devrelere kargi mekanik danayim deneyi): CESI, KEMA, TUV, STL veya
u?(es:lgenkllk verilmis ve mensei sartina uygun bir lilkedeki, bagimsiz test laboratuvarindan
olmaldir.

b) 1EC 60076-1 (anma geriliminin %90 ve %110'unda bostaki kayip ve akimin élgiiimesi deneyi/TS EN
60076-1 madde 11,5): Mensei sartini saglayan bir iilkedeki, akredite ve bagimsiz test
laboratuvarinda yapilmis olmalidir.

c) IEC 60076-2 (sicaklik artis testi: transformatérlerin, en diisiik kadamesinde ve bunlara karsilik gelen
yuk kayiplari ile yapilacaktir. Testler anma akiminda kisa-devre metodu ile yapilacaktir): Mensei
sartini saglayan bir ilkedeki, akredite ve bagimsiz test laboratuvarinda yapiimis olmalidir.

d) IEC 60076-3 (Tam dalga yildirim darbe testi): Mensei sartini saglayan bir iilkedeki, akredite ve
bagimsiz test laboratuvarinda yapilmis olmalidir.

e) |EC 60076-10 (Duyulabilir girtiltii seviyesinin 6lcllmesi; standartta belirtilenprosediire gére 8lciim
yapiimalidir): Mensei sartini saglayan bir lilkedeki, akredite ve bagimsiz test laboratuvarinda
yapilmig olmahdir.

Tasarim farklihgi olmadigi surece transformatérleri (orta gerilim seviyeleri Uretimi) kisa-devre mekanik
dayanimi (60076-5) ve gui¢ seviyeleri bakimindan asagidaki gibi guruplandirilir:

Trasformatér Anma Guct (Bes gr.1,5): 1. grup 25 kVA < X< 100kVA
2. grup 160 kVA < X< 630kVA
3. grup 800 kVA =< X< 1600kVA
4. grup 2000kVA = X< 2500kVA
5. grup 2500kVA < X

Uretilen trafolarin kendi test laboratuvarlari ve/veya herhangibir trafo iireticisinin test labaratuvari

yukarida belirtilen madde a), b) ve c) icin “bagimsiz test laboratuvan” olarak
degerlendirilmeyecektir. Madde d) ve e) icin degerlendirilebilir.

Her bir glg-gurup aralidinda sunulacak IEC 60076-5 (Kisa devrelere karsi mekanik danayim deneyi) tip v
test belgesi, (orta gerilim/algak gerilim, orta gerilim/orta gerilim tarnsformatorleri icin) sunuldugu g aralig
dahil tim alt glic-gurup araliklari icin de gegerli olacaktir. Ihale teklifi ile birlikte sunulmasi zorunludur.

‘ Uretimi tamamlanmis transformatérlerin, sevk éncesi yukarida belirlenmis her bir gUg—guru.p -arallgl
dahilindeki bir adet transformator igin, bagimsiz bir test kurulusundan IEC60076-1,2 tip testlerlnlft _
yaptiriimasi zorunludur. Bagimsiz test kurulusu labaratuvari bagimsiz trafo iireticisi herangi bir

firmanin lavabaratuar olmaycaktir.

Uretimi tamamlanmis transformatérlerin, sevk éncesi yukarida belirlenmis her bir glig-gurup|
araligi dahilindeki bir adet transformatér igin IEC60076-3,10 tip testlerinin yaptiriimasi

zorunludur. Bagimsiz akredite test kurulusu, Uretici akredite labaratuvari veya, Bagka
trafo iireticisi akredite labaratuvarinda yapilmis olabilir.

KIB-TEK ilgili birimine olumlu test sonuglarinin sunulmasi sonrasi “sevk izni” verilecektir._ Bu belgelerin
ihale teklifi ile birlikte sunulmasi zorunlu degildir.

Dagitim trasfopmatéri Ureticisi firma, ayni zamanda yiksek gerilim gugc transformatorii  (ylksek -
gerilim/orta gerilim, ylksek gerilim/ytksek gerilim) Ureticisi ise, ylksek gerilim gig¢ transformatéri icin
alinan IEC 60076-5 tip test sertifikasi tum dagitim orta gerilim tranformatérieri gecerli sayilacaktir.

.4V
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Bu Sartname kapsaminda, imalat tamamlanmis olan butin transformatériere
Imalatei tarafindan uygulanacak rutin testler asagidadir:

® Sargi direncinin élciilmesi (Measurement of winding resistance)
(TS EN 60076-1 madde T1:2);

s Cevirme orani ve vektdr grubu kontrolii (Measurement of voltage ratio and check N
of phase displacement) (TS EN 60076-1 madde 11.3),
s Kisa devre empedansinin, kisa devre geriliminin ve ylukte kayiplarin
Olgllmesi (Measurement of short-circuit impedance and load loss)
(TS EN 60076-1 Madde 11.4 ),

s Bostaki kayip ve akimin élciilmesi (Measurement of no-load loss and current)
(TS EN 60076-1 madde 11.5),

s  Dielektrik deneyler (TS EN 60076-3)

» Ayri kaynakli a.a dayanim gerilim deneyi,
s Kisa sureli Endiiklenmis a.a gerilim deneyleri,

s Sifir bilesen empedans dlcimil (Measurement of zero-sequence impedance(s)
on three-phase transformers) (IEC 60076-1 madde 10.7),

m Yalhtim direncinin élciulmesi,
Yag doldurulmus transformatérde sargilar arasindaki ve her bir sarg! ile tank
arasindaki izolasyon direnci 0, 15, 30, 45, 60. saniyelerde 2500 V veya 5000
V'luk izolasyon direnci 6lgme test cihazi ile 6lclilecek ve sonuglar 20°C'ye
indirgenecektir. 30 ve 60. saniyedeki o6lgim sonuclari transformatérin isaret
plakasi Uzerinde gdsterilecektir.

m Kayip acisi tanjantinindlcilmesi (Measurement of Loss angle) (Tandé veya
Cosd), (630 kVA ve uzeri trafolar igin)
Transformatérlerde sargilar arasi ve her bir sargi ile tank arasindaki ve ayrica busingler yag
emdiriimis kondanse tip ise bunlarin kayip agisi tanjanti veya gu¢ faktéri (tand veya Cos@)
olculecek ve sonuglar 20°C'ye indirgenecektir.
m Yagl transformatérler icin Basingla yag kagagi Deneyi(TS EN 60076-1 madde
11.8)
m Yagl transformatérler icin gekirdek ve gergeve yalitiminin kontrol edilmesi
(TS EN 60076-1 madde 11.12)
m Boya kalinliginin élglilmesi

NOT : 1. Kullaniimig (ikinci el) trafo kabul edilmeyecektir.

2. Transformatérler TSE 267, BS 171-1970, IEC 60076 veya muadili
Avrupa standartlarina uygun olacaktir.

3. Uretilecek trafolarin tiretimi agamasinda Kibtek veya Kibtek'in belirleyecegi
bagimsiz kuruluslar tarafindan ara kontrolleri yapilacaktir. Yapilacak olan
kontrollerin masraflari Yklenici'ye ait olacaktir.

4. Uretilen trafolarin sevk izni 6ncesi bagimsiz akredite (Bagimsiz test kurulusu
labaratuvari bagimsiz trafo Ureticisi herangi bir firmanin lavabaratuari olmaycaktir.)

bir labovatuarda, busartnamenin tip testler béliiminde belirtilmis olan anma glictine
gére gruplandirilmig trafo gruplarinin her bir grubu igin rastgele secilecek birer adet
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IEC 60076-1 (anma geriliminin %90 ve %110°'unda bostaki kayip ve akimin 6lgiilmesi deneyi/TS EN
60076-1 madde 11,5): Mengei sartini saglayan bir iilkedeki, akredite ve bagimsiz test
laboratuvarinda yapilmis olmalidir.

IEC 60076-2 (sicaklik artis testi: transformatérlerin, en dusuk kadamesinde ve bunlara karsilik gelen
ylk kayiplari ile yapilacaktir. Testler anma akiminda kisa-devre metodu ile yapilacaktir): Mensei
sartini saglayan bir {ilkedeki, akredite ve bagimsiz test laboratuvarinda yapilmis olmalidir.

Yapilacak olan testlerin tiim masraflan Yiiklenici'ye ait olacaktir.

5. Uretilen trafolarin sevk izni &ncesi testleri (Bagimsiz akredite test labaratuvari Trafo
firmasinin kendi Uretim labaratuvari ve/veya bagimsi trafo treticisi herangi bir
firmanin lavabaratuarinda) yapilabilir. Busartnamenin tip testler balumunde
belirtilmis olan anma giicline gére gruplandinimis trafo gruplarinin her bir grubu igin
rastgele secilecek birer adet trafoya;

° IEC 60076-3 (Tam dalga yildirim darbe testi): Mensei sartini saglayan bir iilkedeki, bagimsiz
akredite test labaratuvari, Uretici akredite test labaratuvari, Baska bir trafo lireticisi
akredite labaratuvarinda yapilmis olabilir.

. IEC 60076-10 (Duyulabilir gurtlta seviyesinin élciilmesi; standartta belirtilenprosedire gére
6lgtim yapilmalidir): Mensei sartini saglayan bir iilkedeki, bagimsiz akredite test
labaratuvar, Uretici akredite labaratuvari, Bagka trafo iireticisi akredite labaratuvarinda
yapilmis olabilir.

Yapilacak olan testlerin tiim masraflan Yiiklenici'ye ait olacaktir.

. Transformatérler test belgeleri ile birlikte teslim alinacaktir.

. Trafo taban delikleri, ekte belirtilen élgiilere olacaktir

. Transformatériin kazan boyasi gri renkte olacaktir.

. Sembol olarak ekteki “KIB-TEK” yazisi transformatoér kazani tGizerine olacaktir.
Transformatérle ilgili gizimler EK2'de belirtilmistir.
Transformatorlerle ilgili teknik 6zellikler ve teknik cizimler ihale teklifi ile birlikte
sunulacaktir.

12. Kabul deneylerinde belirtilen teste alinacak trafo sayisi kadar set conta verilecektir.

13. Her bir Yag genlesme tankh trafo icin 1kgr silika kristali(Jell) verilecektir.
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KABUL DENEYLERI

= Numune Alma
Her teslimatta, muayene ve deneye sunulan transformatérlerin ayni, anma glici
ve anma gerilimine sahip olanlari bir poz/kalem sayilir.
Numuneler, teslimat kapsaminda yer alan pozdan /Kalemden Alici temsilcisi/

temsilcileri tarafindan rasgele secilecektir. Numune sayisi belirtiimedikge asagidaki
cizelgeye gore tesbit edilecektir.

Bir  pozdaki/kalemdeki transformatér Alinacak Numune Sayisi
sayisi

1-5

6-10

11-30

31-50

51-100

101-200

= 0D BEWN -

201 ve Uzeri

» Kabul Deneyleri

m Yukarida belirtilen rutin deneyler her bir numune tzerinde yapchaktlr.

» Boyanin kalite kontrol deneyi 1 adet numunede yapilacak. Deneyin basarisiz
olmasi halinde 3 adet numunede deney yapilip l¢iinde de basarili olunmallduar.

s Yalittm vyagl deneyi.(Numune alinan trafolar iginden alinan vyaglara

uygulanacak)
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EK3

1. AG transformatér bushing kapaklari Snceden sekillendirilmis ve soguk uygulamal olacaktir.

2. Onceden sekillestirilmis soguk uygulamal kapaklar bushing baglantilarina kolayca takilip,
¢ikarilabilir ve baglanti noktasini izole edecek uygun fiziki biiyiikliikte olacaktir.

3. Onceden sekillestirilmis soguk uygulamali kapaklar bakim, onarim faaliyetleri sonrasi igin
birden fazla kullanima uygun olacaktir.

4. Bara izolasyon tiipleri is1 biiziismeli olacaktir.

5. AG baralar igin kullanilacak olan 1s1 biiziismeli tiipler, bara Slgiilerine gore kolayca taki labilir
olacaktir.

6. izolasyon tipleri dikddrtgen, dairesel vb. Bara sekillerine uygun olacaktir.

7. Is1 biiziismeli bara izolasyon tiipleri bara kise doniisiimlerine uyumlu olacaktir.

8. Bara izolasyon tiipleri 60xI0mm. 80x10mm, 80x20mm, | 00x10mm, 100x20mna, 120x 10mm,
dikdortgen bara &l¢ii Yerinde ve 40-80mm ¢ap arasi dairesel bara sekillerine uygulanabilecek
sekilde olacaktir.

9. Malzeme ylizeyi elektriksel ark yliriimesine kars: direngli olacaktir.(Arc resistant)

10. Malzeme ylizeyinde gézle goriiliir v e kilcal gatlak lar olmayacaktir.(Don-tracking)

1 1. Malzeme ylizeyinde yiizeysel dalgalanmalar olmayacaktir.(Erosion resistant)

12. Malzeme yiizeyinde su yolu olugmayacaktir.(hidrofobik)

13. Giines 15inlarina karsi direngli olacaktir.(UV resistant)

14. Geg tutusan (A lev geciktirici) 6zellikte olacaktir.(flame retarded)

15. lyi derecede 1si transferi yapacak dzellikte olacaktir.

16. lyi derecede 1s1 transferi yapacak, termal kamera dlgiimlerinde 1sinan bdlgenin gorillmesi
engellenmeyecek yapida olmalidir,

17. Dig darbelere kargi etkili ve saglam yapili olacaktir.
18.Yanma sirasinda zehirli gaz ¢ikarmayacaktir.(Don helogen)

19.Yiiksek 1stya dayanikli olacaktir. (105 Ce )20.Uzun siireli kullamm ve depolamaya uygun
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AG Transformatétr Busing Kapaklar ve Bara izolasyon -
Tipleri Teknik Dederler taplosu

Teknik 6zelligin tanimi Test metodu Test sonuglar
Standartlar

Fiziksel

Gerilime dayamim | ISO 37 ASTIM D638 minimum 12 MPa

Nihayi uzama ISO 37 ASTIM D638 minimum 350%

Sekant modiili ASTM D882 Prosediir A maximum 110 Mpa

Diistk slcakitk esnekligi

ASTM D2671 ProsedurC

eksi 40 derecede 4 saatten sonra patlama yok

Elektriksel
DielektriK dayanim IEC 243 ASTM D2671 2,5mm de 130kV/cm (minimum)
Hacimsel dzdireng IEC 93 minimum 1x10 Uzeri 13 ohm cm
dielektrik sabitlik IEC 250 ASTM D150 6,0 maksimum
Mukayereli catlak yolu etkisi VDE 0303/1 KA1
Kimyasal
Yanma ozelligi IEEE 27 ANSI C37.20 Maksimum yanma iletimi yok
IEC 332 BS4066

Su absorbesi{emmesi) 1SO 62 ASTM D570 23 derecede 24 saat sonra maksimum %2

23 derecede 336 saat sonra maksimum %S5
Irafo yagina kargl diren¢” 23 derecede 168 saat minimum 11 Mpa
Gerilime dayanimi VDE 0370 minimum 300%
Nihayi uzama
Korozyon etKisi ASTM D2671 ProsedurA| 150 derecede 16 saat sonra korozyon yok
Termal

Hizlanditilmg yaslandirma
*Gerilime dayanimi
"Nihai uzama

1SO 188 ASTM D2671

150 derecede 168 saat minimum 11 Mpa
minimum 200%

Termal dayanim

IEC 216

minimum 105 derece
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